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Questdes

Responda assinalando com um “X” a opgdo que considera correta.

1 — Medig&o é?

1 Um processo para obter o valor real de uma grandeza
z/b‘ﬂ Um processo experimental para obter um ou mais valores razoavelmente atribuiveis a
uma grandeza
[J Um processo para determinar o valor da grandeza

2 — O Valor medido é?

[0 O valor de uma grandeza consistente com a defini¢do da grandeza
/ﬁ O valor de uma grandeza que representa um resultado de medicdo
[0 O valor de uma grandeza atribuido por conveng¢do a uma grandeza para um dado fim

3 — De entre os instrumentos abaixo discriminados, assinale com X os fortes candidatos a
estarem sujeitos a controlo metroldgico (metrologia legal):

7( & Paquimetro
& Balanca de um talho

O Micrémetro
&K Radares de policia
cbkd  Parquimetro
““® Tacdgrafo
~ K Taximetro
[0 Termdmetro
(0 Mandémetro
= Termdmetro clinico
&~ Contador de energia elétrica
€ Alcoolimetro



4 — Exatiddo é?

/K Aproximacdo entre um valor de referéncia e a média de um ou mais valores

medidos;

0 Diferenca entre o valor verdadeiro (valor de referéncia) e a média observada de
medicdes da mesma caracteristica na mesma peca;

5 — Os exemplos que se seguem sao de medigGes efetuadas com um paquimetro

analégico milimétrico com nénio. Com base nesta informagdo responda as questdes
que se seguem.

a) - Qual aresolugdo do paquimetro?
0}0 S o
b) - Para cada leitura verificada indique o valor em milimetros e em polegada
milésimal, apresentando os calculos.

i

[T B s =
'0‘1T23‘4i5‘67]859 10 e
0,2 tmtm "’934 rs \+« 0% (_) 0,008 /

2541“««\«- —» 1 54
e,

ST e L
iy T 356 2 0,u40"
79,4 =~ 25,4 Ll



UL Z, 10 o nn

H%ll}ig
7 '8 '9 10

i

012 |3 2

6

S SR
H'HI’PHI‘HII‘IH!H\H

50 L A =
0 il lals sl sy

C% ‘Jgﬂwx’ww

ot

WL o o 5, 4

s > - A 5 b
X =t 235 o 0,020
s

‘] I H

RECR L

2,4 o —01 A




6 — Os exemplos que se seguem sao de medigées efetuadas com um paquimetro
analdgico em polegadas milésimal com nénio. Com base nesta informacao responda
as questdes que se seguem.

a) — Qual a resolucao do paquimetro? Y/
et

b) - Para cada leitura verificada indique o valor em polegadas milésimal e em
polegada fracionada, apresentando os calculos.
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Responda assinalando com um “X” a op¢3o que considera correta.

7 — Numa empresa existe a necessidade de controlar a dimensdo de uma
determinada grandeza, a cota apresentada no desenho técnico é 3,35 mm com
uma tolerédncia de 0,01 mm, dos seguintes equipamentos de medi¢do qual
selecionaria?

[ Termdémetro com resolucdo de 0,001 ¢C
Micréometro milimétrico com resolucdo de 0,001 mm

0 Micrédmetro em polegadas com resolugio 1/128

8 — Um sistema de medicdo é considerado aceitavel quando o valor do estudo R&R
(Repetibilidade e Reprodutibilidade) tem um valor igual ou inferiora:

0 35%
R 10%
L 40%
0 Nenhuma estd correta

/9— De uma forma sucinta diga o que entende por metrologia Legal, Metrologia Industrial e
Metrologia Cientifica?
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