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INSPECAO VISUAL — Analise do ensaio
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INSPECAO POR ULTRASSONS

Principio fisico

N (oedhs uTiwichs)

. | 3
\\3» & OLL [ WALL U

Capacidade de detegéo

Tl WMo

Etapas do processo

- LNtz coon (BR
S5 A pilg 2. T 7 f
— 083 UIde con v ToecSion ULTRASORL (600,
Aediool of KIEQGRAS for OLlASsITT

Caracterizagdo do equipamento

-NTO SYSTENS T6 300 fagcisiosvlimsenic
Thichvess GAGE.

— DO DIGTAL -

Condigdes do ensaio

(temperatura e humidade)

Teqewsind 22,8°2
L lonopse . © ]

Caracterizagéo do provete

PECL cLiodzin DE Aonilo

O T

LSO M\ ticke (2’
~“t
Desenho esquematico
b 5 @
My
7,42 38,63 o
3

o

PORTLGAL

2020

LIMHAD ELROPEIA
Funalo Soial B o




INSPECAO POR ULTRASSONS — Analise do ensaio
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INSPECAO POR LiQUIDOS PENETRANTES
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INSPECAO POR LIQUIDOS PENETRANTES
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