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Plano de Controlo

. o -~ . . Método Frequéncia Tamanho Quem . Reagdo a
. Operagao Caractenisticas Especificagoes de Medigdo | [Periodicidade)l |da Amostra | Controla Registo N&o Conformidade
Selecdo das Reguledur de 4 bar Regulador | Sempre Regulador |Formando | Checklist Regular para a pressao
ferramentas |pressdo doar coreta.
[selecionaro . ) ) . |MEo utilizar, avisar o
; equipaments Berbequim Em bom estado Wisual Sempre Berbequim |Formando | Checklist farmadaor,
adequade de
acordo com & ' .. | ™30 utilizar, avisaro
operscioe  |ESCareador Em bom estado  [|Visual Sempre Escareador |Formando | Checklist farmador.
matéria-primal
Intramess Em bom estado Intramess Sempre Intramess  |Formando | Checklist Nao utilizar, avisar o
formador.
Comparador Em bom estado Comparador | Sempre Comparador |[Formando | Checklist E]?r?q:ggzrar. avisara
Afinacdo do Conforme Repetir operacio em
3 |Escareador |Espessura/Didmetro N Intramess Sempre Peca (CDP) |Formando | Checklist P perac
tolerancias : CDFP
em CDP
4 |Escarear Espessura/Diametro Conforme Intramess Sempre Peca Formandao | Checklist Nao u_sar. tracaro
desenho : material.
Owalizacdo Cnnfsnrme Intramess Sempre Eszcareado |Formando |Checklist | Retrabalho.
3 tolerancias
B Verificacao do Centralidade Posicio central Wisual Sempre E=zcareado |Formando |Checklist | Retrabalho.
Escareado E
Planicidade C“”f?"“_e Sempre Escareado |Formando |Checklist | Retrabalho.
tolerancias Comparador
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) ( Trabalho Padrao cod.
\EFP Actividade/Sub-Processo Responsavel Processo
> Escareacédo Joaquim Pedras da Siva Sala de Montagem de Estruturas
SFP-Evora
Caracteris
= ticas/
Trabalho Padrao Frequéncia Executante Imagens/ Descrigao
Especifica
s 1 Regulador de pressdo
®
Descrigao da Agao TE s 18] .2 [8is1%
] S-3| 83 |3 3 &
¢ (o582 82 |E B S
£8 |sEgi8§| EE |EE §
22 |ga=28| 58 |8 =
Verificar o nivel de éleo no
lubrificador (visual) se estiver ~ [Regulador
muito baixo, repor com o 6leo |9 Pressao,
(armario A7), para isso retirar oleo;
2 : conjunto de
1,2 parafuso superior (conjunto de
s chaves x x
5.6 chaves sextavadas- armério
< sextavadas, ve:
Ad4), repor o 6leo e voltar a armharios Ad sextavadas. Registo da manutengao
(3nlocar o parafusg Arrumar o & A7, placar e (placar)
6leo e fazer o registo da caneta.
manutencéo (placar).
igar o ar comprimi ra i a 3
12, Ligar o ar compri ido, para isso Regulador Valvula On/Off
rodar a valvula On/Off (vermelha) 4 X X
57 de pressdo
para a esquerda.
Verificar pressdo do ar Manopla
comprimido (visual), o -
manémetro tem que indicar Manémetro
1.2 entre 4 a 5 bar. Para alteracdo [Regulador 2 2
57 levantar a manopla e rodar para |de pressao
a pressédo correta, depois voltar
a pressionar a manopla para
travar
Colocar mangueira que esté
junto & bancada (no suporte),
para isso segurar o regulador de
pressédo do ar comprimido (com
& Regulador
uma méo) e colocar a =
. . de pressdo e x x
mangueira (com a outra méo). mangueira
Atencédo: nunca colocar a Suporte da
mangueira sem segurar o mangueira
regulador pois pode danificar o
equipamento.
Regulador
12 Colocar o berbequim (armario  |de pressio,
ey 5 AB) na ira e esta pronto i X X
5: 7
a utilizar. berbequim e
armario AB. s
Colocar a mangueira no berbequim Berbequim
4,2; 6 Selecéo do escareador de Escareador e| % 6
57 acordo com o didmetro do furo. |armério A6 X 7 q
12 Afinacdo do escarea(.ior de Berbequim, .
acordo com o comprimento da X x 3
3,57 & escareador
cabeca do rebite. i \
Retirar fixadores temporarios Serbsquim, Escareador Afinagéo do escareador
12, % 2 . |fixadores
8 dos furos, a medida que se vai 3t X X
b7 d temporarios,
escareando. S
12 Escarear o furo, com o
L2 % i 3 :
3'75' 9 superficie onde se encontra o |escareador. X X
furo. Fixadores temporarios
Terminada a utilizacdo, desligar Reguladgr
1,2 . de pressdo,
o ar comprimido, para isso rodar| % % %
5.7 hval. I d mangueira e 10
a vélwla vermelha para a direita. | o o 0uim
Ligar o berbequim para sair o ar |Regulador
1.2 existente na tubagem e assim [de pressdo, % % 2 Manémetro
garantir que o manémetro fica a |mangueira e Valvula On/Off
0 bar im.
Ligar berbequim para sair o ar
Retirar o berbequim da
mangueira, para isso segurar no
acessorio e a0 mesmo tempo Reguladqr
ue empurra a mangueira de pressdo,
1.2.5 12 d & mangueira, X X
carregar no acessdrio para -
b: No lugar da broca colocar| perbaduln
X0, g 5 “|armario AB.
a chave do berbequim e arruma-
lo no armario (A6).
Retirar a mangueira, para isso
segurar o regulador de pressédo
do ar comprimido com a méo e
com a outra méo pressionar o
o Regulador
425| 13 |acessério. Amumara mangueira| - an g g
) no suporte da bancada. angaei Suporte da
Atencdo: nunca retirar a fmangucIs
mangueira sem segurar o
regulador pois pode danificar o
Carregar no acessorio
£  /
_hMarcar as células "VERMELHAS" nos pontos criticos @
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Fluxograma
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(comparador)
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