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REFLEXAO

Em Processos Especiais - Cold Work aprendemos a aplicar técnicas de furagdo de
precisao, através do Processo de Expansdo a Frio, que, para alem de garantir a
Precisdo do diametro do furo, garante também o Alivio de Tensdes de tracao
concentradas na parede do furo. Este alivio de tensfes € gerado por meio da criagao
de uma zona de tenséo residual compressivas resultante da deformacdo permanente

do material.

O Formador apresentou-nos bastante informagdo em forma de Documentarios em que
visualizamos todo 0 equipamento necessario para 0 processo e subprocessos inerentes

ao Processo de Expanséao a Frio.

Aprendemos que neste processo sdo utilizados equipamentos Hidraulicos e
Pneumaticos, bem como Mandris e Luvas de forma a garantir um alargamento mais
preciso. Todo este material é selecionado com rigor e depende do tamanho do furo que
se pretende efetuar. E bastante utilizado em componentes Metalicos de Aeronaves, para

aumentar a resisténcia a fadiga de uma Montagem Estrutural.

Abordamos o que é Fadiga: “é a falha prematura de uma estrutura metdlica, provocada
pela acdo de um carregamento ciclico externo e pelo alto nivel de concentragdo de
tensGes no material, normalmente associado a maquinacédo de um furo”. Este médulo
ajudou-nos a entender o que é Cold Work, que resumidamente é o processo de melhoria
da vida em fadiga dos materiais, através da eliminacdo das causas principais da sua

ocorréncia: concentracdo de tensées e microfissuras.
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O processo de expanséo a frio de furos por luvas bipartidas da FTI atua precisamente,
no sentido de eliminar por completo as tensdes (de tracdo), existentes ao redor dos
furos. O sistema de expanséo a frio da FTI neutraliza as tensdes de tragédo concentradas
na parede de um furo, por meio da criacdo de uma zona de tensdes residuais

compressivas, resultante da deformagéo permanente do material.

De forma conclusiva, estou bastante satisfeito com o que aprendi neste importante
modulo e creio ter adquirido 0s conhecimentos necessarios para por em pratica num
futuro profissional.

Como evidéncia, apresento o Trabalho Individual e o Teste de Avaliacdo realizado, com

as respetivas avaliagdes.
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