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QUALIDADE DO PRODUTO NOTA FINAL: 17
Inspecao Visual e Conformidade Aerondautica

- UFCD 5810 -

PLANO DE CONTROLO
FLUXOGRAMA DE PROCESSO
FORMADORA: ISABEL PEREIRA
el Gaaven PLANO DE ACCOES
ORDEM DE TRABALHO

AVALIACAO: 16 VALORES

FORMANDOS: RUI VENDA
SUSANA VICENTE
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Area: Montagem de Estruturas - Furagdo

' s INSTITUTO DO EMPREGO E FORMACAO PROFISSIONAL, IP
CENTRO DE EMPREGO E FORMACAO PROFISSIONAL DE EVORA

Plano de Controlo

" - " Método Frequéncia Tamanho . Reagao a
e Operagio Caracteristicas Especificagoes . . Quem Controla | Registos " .
perag P ¢ de Medicao (Periodicidade) da Amostra 9 Néo Conformidade

1 |Analise do Desenho Técnico Analisar os limites das margens e Espagamento dos furos Espessura da chapa, tipe de material Régua, Paguimetro, Esquadro, Compasso Por pega Consoante a Pega Formador/Formandos N&o ha Analizar & Causa Raiz e recomegar o processo desde o inicio corrigindo o ermo

- - . Selecionar o material/equipamento e ferramentas a utilizar tais como, Matéria prima " -
2 |Selegdo do Materizl [Equipamento e Feramentas 3 - a p _ R N t p‘ Isente de manchas, rugosidades e outros defeitos Inspecdo Visual Sempre Pega Formador/Formandos Nao ha

(Folhas de Aluminio), Guilhatina, Lima Murga, Berbequim, Brocas, Gabarito, EPI's,
3 |Medicdo e Marcagdo da Pega Conforme o Desenho Técnico Conforme Tolerdncias Paquimetro Sempre Peca Formador/Formandos Ngo ha
4 |Ajuste do Gabarito conforme Peca e Operador Conforme Peca Conforme Pega Inspeco Visual Sempre Pega Formador/Formandos N&o ha Rezjuste da Pega 2o Gabarito
5  |Ajuste da PressBo do Ar e Verificagdo do Oleo do Berbequim Regular a Pressdo do Ar e Verificar Oleo 4 Bar Inspecio Visual Sempre Filtro-Regulador-Lubrificador Formador/Formandos No ha Regular para a Press8o Correta
6  |Teste de Furagdo no Corpo de Prova [CDP) Testar a Broca Conforme Pega Inspecdo Visual Sempre Pedago de Material da Espessura da Pea|Formador/Formandos N&o ha N&o usar, Trocar o Material [Abertura de Nao-Conformidade)
7 |Furagdo da Pega Conforme o Desenho Técnico Conforme Peca Inspeco Visual Sempre Consoante 3 Pega Formador/Formandos N&o ha
8  |Eliminar Rebarbas Aspeto da Superficie Conforme Pega Inspeco Visual Sempre Consoante a Pega Formador/Formandos N&o ha
9 |Inspegdo daPega Analisar a Peca conforme a Centralidade e Ovalizacdo Conforme Furo IntraMess Sempre Conforme Furo Formador/Formandos Nao ha Sucatar a Pega e Recomear o Processo
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Interpratagio do
desenho vécnico

l

Equipamentoy
Farramantas

Selecdo de Materia

!
-

Medigso =
Marcagio da peca

&

#  verificagio de cotas
*  verificagio de Material
L] EEPHEmEI“D Entre FUros

i - Cortar 3 chapa e eliminar a5 arestas vivas

entre furos

Marcagio de margens @ espacamentos

CENTRO DE EMPREGO E FORMAGAO PROFISSIONAL DE EVORA

FLUXOGRAMA DO PROCESSO DE FURAGAO

Sim

Entrega ao
cliente

T

InspegEo da Pega

|

Retirar Rebarbas

T

Ajuste do Gabarito
de acordo com a
peCa & o operadar

Ajusts da Pressdo do
ar e Verificagao do
Oleo do Berbequim

no Corpa de prova
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o Instituto de Emprego e Formagdo Profissional, IP Area: Montagem de = Data de
‘ ‘(en:-odefmn-egoemeag‘aovrofwsionaldemm Estruturas Plano de Acgoes Abertura: 17-03-2016
Distribuicdo

Assunto Grupo Kaizen da Sala de Montagem de Estruturas
0 faz-se com "g” e o tipo de letra Wingdings

Departamento: Oficina de Montagem de Participantes: Marcar com X [= faz-se com “x” & o tipo de letra Wingdings
= faz-se com "y" e o tipo de letra Wingdings

Coordenador: David Inveno,

Status: Fricridade:

1= Acgio ndodefinida 2= Acgio 3=Acgioemcouso 4= Acgdo 5= Eficicia da sogio 1= Pricridade elevads e derealzacic imedista

definida conduids verificads

2= Prioridade moderada e dereslizagioaté 3 meses

2= ede g meses
Datas de Revisdo
= Data Tema Ao Recursos Tipo P:g;d Resp. Prazo Adﬂ'ad itatu| Fecho Observagéo
120 Chapas de Aluminio de 20x30 mm M 2 FHE1Z RN 3

Fabrico de Placas em

Aluminio de Identificacio

e Localizacio de
Ferramentas

s5.0z00| LOcalizacio/Utilizacio de
Ferramentas
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0 ORDEM DE TRABALHO (OT)
QI Instituto de Emprego e Formacdo Profissional, IP Sala de Formacg&o/Oficina:

' ~ Centro de Emprego e Formagdo Profissional de Evora |Acdo de Formagédo:
Formando:

| Data:

EPI's Obrigatdrios ﬂ @ @

N2 Operacdo: Descricdo: SIM NAO N/A OBSERVACOES

Inspegdo Visual por Conformidade do Material

1 Preparacdo da Matéria-Prima — -
Cortar a Chapa e Eliminar as arestas vivas

Paquimetro

Riscador

Régua

Esquadro

Compasso

2 Escolher Ferramentas -
Pungao

Berbequim

IntraMess

QOutros (Ferramentas)

Verificacdo de Cotas
3 Marcacdo para Furacdo conforme o DesenhgVerificag8o de Material

Espagamento entre Furos

<4 mm - Broca 2,5 mm

4 Escolha da Broca em Funcdo da Espessura do Material > 4 mm - Broca 3,3 mm

Alargamento - Broca 4,1 mm

Inspegdo Visual - Centralidade

5 Verificagdo do Furo —
IntraMess - Ovalizacdo

6 Retirar rebarbas Broca de @ superior ao Furo
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