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& ' INSTITUTO DO EMPREGO E FORMACAO PROFISSIONAL, IP
CENTRO DE EMPREGO E FORIVIA(;AO PROFISSIONAL DE EVORA

Designagio pega: | Pega com Alodine [pega ) [5] Pagina
Referénd Indice pega: Carta de auto-controle de conformidade ) ( "
Mimero da Fase: [ Indice desenho: iy s 1
Ha'uquina:l Nimero de operags TUTET Quantidade Quantidade
MNiimero de desenho | ::, recebida: conforme:
Caracteristicas a verificar Valores medidos
Froanlacia
Lacaliracin lastrumaents ql.
Cotas |==deresk=  |Tol. MaiTol. Min 4- =.did. madicin® | inicial |deseng. | desoui | revest
Iy pagl +0,1 -0.1  |raquimeten 15 20,00mm] 20,00mm 20,00mm] 20, 1imm
B pagl +0,1 0.1 |raquimeren 115 53, 10mm|59,00mm 53,0dmm 53, 1dmm)|
C pagz +0,1 -0 |eaquimetra s 40,00mm{ 40.00mm 40,02mm 40,06mm
O pagl +0.1 -01  |raquimeten 115 8.00mm |5.00mm | 3,.00mm |&.03mm
E pagl +0.1 0.1 |esquimerrn 1S 8. 10mm [5.10mm |5.10mm |5, 10mm
F pagl +0,1 -0.1  |raquimeten 15 15, 10mm | 15,10mm | 15,03mm| 15, 16mm
G pagl 0.1 -01  |ruqorimeten
Validagio de carta de autocontrolo Conforme
Chele produgso: Hénconfarmo
Assinatu Operadar
Data: Clata
Director de qualidade: Fesponsavel qualidade:
Assinatu Aszinatura:
Data: [Clata:

" Medir a 100 caracteristicas chave, bem como adltima pegada gama

OBs: Apds az warias medigdes nesta pega 4 qual chamémos "Pega A", podemos abszemar que apds o revestimenta com Aladine houve um ligeire sumenta das
dimensdes dapega, o que era de esperar. Mas outras medigles nda nos é possivel retirar muitas conclusdes uma vez gue é quase impossivel fazer a medigio sempre da
mesma maneira o que leva a diferentes valores medidas.
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& ' INSTITUTO DO EMPREGO E FORMACAO PROFISSIONAL, IP
CENTRO DE EMPREGO E FORIVIACAO PROFISSIONAL DE EVORA

Designagio pega: | Pegacom Anadizagio (pegaBl ] Pagina
Referéncia Indice pega: Carta de auto-controlo de conformidade "
Mimero da fase: | Indice desenho: P et 1
Maquina: | Nimero de operagies T Quantidade Quantidade
Niamero de desenhul :_ recebida: conforme:
Caracteristicas a verificar Valores medidos
Tacalizax Tastrams [Fraankac
am mtm in
Cotas |u= Tol. Maj Tol. Min da de inicial | deseng. | desasi. | revest.
] pagl +0,1 -0.1 paquimetrn WS | 70.06mm| 70, 0dmm 70,0dmm 70,11mm
B pagi +0,1 -0.1 Faquimetrn 15 7004 me] 70.07mm 70.05mm 70,05mm
[ pagz +0,1 -0.1 paguimetra WS | 70.05mm 70.05mm 70.13mm| 70.05mm
u] pagi +0,1 -0.1 Faguimetrn 1S | 70.0dmm 70.0dmm 70.0dmm 70.0dmm
F pag 1l +0.1 -0.1 paquimetrn 115 50.03mm 50.02mm 50,.05mm 50, 10mm|
G pagl +0,1 -0.1 paquimetra W5 13.95mm [3.3dmm |3.97mm | 3.65mm
H pagi 01 -0.1 rugarimetro
ValidagSo de cana de autocontrolo Canforme
Chefe produgao: Mén zonfarme
Assinatural Operador
Data: Oata
Director de qualidade: Rezponzavel qualidade:
Assinatura] Aszinatur
Data: Dlata:

" Medir 2 1003 caracteristicas chave, bem como a dltima peca da gama

OBs: Apds az varias mediglies nesta peqa 4 qual chamamos "Pega A", Obzervamos que algumas das dimensdes diminuiram apds o desengordurante o gue se deve 5
remogaa das impurezas e gorduras presentes na superficie da pega. Apds o revestimenta, as dimensdes aumentaram ligeiramente o que também era esperada. Tal
coma na pega d, as medigdes foram dando valores diferentes devido & impozsibilidade de fazer as mesmas sempre de formaigual.
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) ( INSTITUTO DO EMPREGO E FORMACAO PROFISSIONAL, IP
CENTRO DE EMPREGO E FORMAGAO PROFISSIONAL DE EVORA

Designagao pega: | Pega com Ancdizagdo [pega C) () Pagina
Referénciail Indice peca: Carta de auto-controlo de conformidade 11
Nimero da fase: | Indice desenho: e
Maquina: | Nimero de operd ﬂTem Quantidade Quantidade
Mumero de desenho | " = recebida: conforme:
Caracteristicas a verificar Valores medidos
F o a
[T de de
Cotas  |desenbo |Tol, Max |Tol. Min |medida | medigio™| inicial | deseng. | desoxi. | revest.
A pagl +0,1 0,1 |paquimetrs 1/5 | 64,06mm| 64,07 mm|&4,06mm|64,07mm
B pagl +0,1 0,1 |paquimetro 1/5  |49,88mm|49,56mm|49,35mm| 42,89mm
C pag2 +,1 0,1 |paquimetre 1/5 |29,86mm|29,24mm|29,87mm| 29,95mm
D pagl +0,1 0,1 |paquimetrs 1/5 |7,04mm |6,97mm |&,50mm |E,38mm
F pagl +0,1 0,1 |paquimetro 1/5 |82,12mm|82,12mm|31,36mm|82,41mm
G pagl +,1 0,1 |paquimetre 1/5  |42,09mm|42,06mm|42,02mm|42, 18mm
H pagl 0,1 40,1 rugesimetro|
Validacao de carta de autocontrolo Conforme]
Chefe producio: Hin canfarmd
Assinatura: Operadar
Data: Data
Director de qualidade: Responsavel qualidade:
Assinatura: Aszinatur
Data: Data:

Medir & 100% caracteristicas chave, bem comao a Ultima peca da gama

OBs: Apos as varias medigfes nesta pega a qual chamamas "Pega £, podemos cbservar que apos o desengorduramento e a desoxidagdo as dimensies diminuiram
ligeiramente o gue & normal Uma vez que S& removeram impurezas e gorduras, sendo que apos o revestimento por ancdizacdo houve um aumento das dimensbes, &

excecdo das cotas em "D" uma vez que se trata de um furo e ao fazer o revestimento & normal que o seu dimetro diminua.
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