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REFLEXAO

A UFCD 5809 tem como objetivo ensinar-nos a “aplicar técnicas de maquinagéo,

recuperacao e reparacao em pecas de material metalico e compdsito”.

Iniciamos este médulo com os materiais compdésitos e a pedido da Formadora Cristina
Parreira, juntdmo-nos em grupos, para realizarmos 3 tipos de Reparacdo e um
Retrabalho:

A primeira tarefa consistia na reparac¢do do ninho de abelha em uma peca de carbono
(Painel Sanduiche), para tal removemos camadas de tecido e o ninho de abelha
danificado, utilizando o saguim pneumético, em forma de circulos com 10mm de
diferenca, sendo que o ultimo teria mais 25mm. Em seguida cortdmos um circulo de
Ninho de Abelha, fixando-o na pe¢a com Adesivo em Spray, laminando por cima 0s
tecidos Prepreg de carbono circulares, cortados anteriormente. Ensacamos em vacuo,
colocando Armalon, Filme azul, Manta Drenante, Caul Plate, Termopares, Manta de
Aquecimento, Filme de Ensacamento e Bambam, tendo em atencdo que o Bico de
Vacuo deve ser sempre colocado fora da zona da Manta. Ligdmos os Termopares ao

Hot Bonder e deixamos a fazer a Cura a 125° C.

Como segunda tarefa, realizamos uma reparacdo a temperatura ambiente de uma
peca curvilinea, comecando por remover trés camadas circulares de tecido
(respeitando as especificacbes anteriormente referidas) com a ajuda do saguim e

limpando com MEK. Impregnamos manualmente, com resina, os tecidos secos de
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carbono, laminamos os circulos na zona a reparar, ensacamos em vacuo para realizar
a cura a temperatura ambiente e, apds a mesma, efectuamos o acabamento utilizando

a lixadeira pneumética e lixas.

A terceira tarefa consistia na realizacdo de um retrabalho na peca anterior, ou seja,
laminamos, utilizando duas chapas como molde de suporte, oito camadas de tecido
(carbono), com comprimentos distintos, impregnadas manualmente, de modo a que a
peca ficasse com um acrescento de 150mm por 100mm na parte exterior da mesma.
Por fim ensacdmos em vacuo e deixamos curar a temperatura ambiente, para realizar

0 acabamento posteriormente.

Por fim, numa outra peca de carbono, fizemos a reparagdo de um furo, limpando-o,
preenchendo com picadinho de carbono, laminando um circulo de tecido de carbono,
impregnado manualmente, em cada um dos lados do furo, ensacando de forma
localizada e deixando curar em vacuo, a temperatura ambiente, para depois realizar o

acabamento.

Na segunda parte da UFCD aprendemos, com o Formador David Inverno, a realizar
outro tipo de Reparacdo, desta vez com materiais metalicos. Comeg¢amos por
assemblar uma “Carenagem”, composta por duas pecas de diferentes materiais: uma
peca de Aluminio e outra de Carbono, ambas curvilineas e com dimenses idénticas.
Utilizamos as técnicas aprendidas nos modulos anteriores, para marcar e fixar as
pecas, furando-as em seguida conforme as especifica¢cbes facultadas, comecando
com a broca de 2,5 mm, e alargando com incrementos de 0,8 mm até aos 4,1 mm de

diametro.

ApoOs rebitarmos as pecas, utilizando o Galifdio e a Rebitadeira Pneumatica,
procedemos a realizagdo deste trabalho, que consistia na reparacdo de rebites “ndo
conformes”. Assim, preparamos a peca para a remogdo dos rebites, comecando por
marcar um pequeno ponto na cabeca abaulada do rebite com o puncdo marcador,
preparando o ponto para a broca inicial, com 2,5 mm de didmetro. RetirdAmos algum
material da cabeca do rebite e, conforme os requisitos, fomos alargando com
didmetros superiores até remover por completo a cabeca do rebite. Com a ajuda do
Puncdo e o Martelo de pontas de plastico removemos o cepo, para posteriormente

rebitarmos novamente a peca e terminar a reparacao.
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Gostei bastante desta UFCD pois, considero que se trata de uma &rea muito
importante para a Industria Aeronautica e relativamente ao meu desempenho, julgo ter
atingido os objetivos propostos e ter adquirido os conhecimentos necessarios para por

em prética num futuro profissional.

Como evidéncias anexo os Trabalhos de Avaliagdo, com as respectivas notas

atribuidas pelos Formadores.
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